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01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
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F I N I T I O N S

Toutes les familles de la section sont
livrées brutes, ou grenaillées Sa 2½ et
prépeintes d'un primaire soudable 20 µm.

En dessous de 3 mm d'épaisseur : brut
uniquement.

01
C H A R P E N T E  E T  L A M I N É S
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01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Brut ou prépeint

L E  C R I T È R E  AT E L I E R

Brut ou prépeint ?
La préparation de surface engage la qualité du système de peinture final. Toutes les familles de cette section, des tôles

aux PRS, peuvent être livrées dans l'un ou l'autre état.

Brut
EN 10025 · l'état de base

CRITÈRE ÉTAT

État de surface calamine de laminage

Avant peinture décapage à prévoir

Protection stockage limitée

Charge atelier préparation chez vous

Usage pièces noyées, non visibles

Grenaillé et prépeint
Sa 2½ + primaire soudable · prêt à peindre

CRITÈRE ÉTAT

Décapage Sa 2½ · ISO 8501-1

Primaire SigmaWeld PPG · 20 µm

Soudabilité primaire soudable

Support peinture préparé Sa 2½

Protection stockage temporaire, jusqu'à un an

QUEL ÉTAT DE SURFACE POUR QUEL BESOIN

BESOIN DU PROJET ÉTAT CONSEILLÉ POURQUOI

Pièces noyées ou non visibles Brut aucune exigence de finition

Charpente peinte en atelier Grenaillé + prépeint support homogène, prêt pour le système de
peinture

Montage rapide, délais serrés Grenaillé + prépeint suppression du décapage chez le fabricant

Stockage prolongé avant pose Grenaillé + prépeint protection 20 µm immédiate

Le primaire soudable 20 µm est une protection temporaire de transport et de stockage. Le système de peinture final reste à appliquer selon
l'environnement du site, en cohérence avec ISO 12944. La compatibilité du primaire avec le système de peinture final doit être vérifiée selon la fiche
technique du fabricant.

Le grenaillage Sa 2½ et le primaire soudable ne s'appliquent qu'à partir de 3 mm d'épaisseur. En dessous de 3 mm (tubes, cornières, tôles et
profilés minces), livraison brute uniquement.

LA L IGNE,  EN QUATRE OPÉRATIONS ENCHAÎNÉES

0 1

Réception et contrôle

Aciers certifiés EN 10025,
contrôlés lot par lot. Certificat
matière EN 10204 type 3.1
disponible selon l'exigence de
commande.

0 2

Grenaillage Sa 2½

Calamine et oxydes éliminés sur
toute la surface, rugosité maîtrisée
pour l'accrochage du primaire.

0 3

Primaire soudable 20 µm

Application immédiate : la
soudabilité est conservée, la
protection commence dès la sortie
de ligne.

0 4

Contrôle et expédition

Épaisseur de feuil et adhérence
vérifiées, colisage identifié,
certificat matière joint à la
livraison.

D É CA PAG E  I S O  8 5 0 1 - 1

Sa 2½
P R I M A I R E  S O U DA B L E

20 µm
G R E N A I L L AG E

dès 3 mm
P R OT E C T I O N  S TO C K AG E

jusqu'à un an
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01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
IPE

P O U T R E L L E S  E N  I  À  A I L E S  PA R A L L È L E S

IPE
Profilés en I à ailes parallèles, référence des charpentes de bâtiment : résistance

élevée, poids optimisé et grande précision géométrique, de 80 à 600 mm.

Profil léger, excellent rapport poids / résistance · acier S275JR soudable et durable.

CARACTÉRISTIQUES DE SECTION EN 10365 · dimensions en mm · kg/ml · A en cm² · I en cm⁴ · W en cm³

RÉF. KG/ML H B S T A IY IZ WY WZ

IPE 80 6,0 80 46 3,8 5,2 7,6 80 8 20 4

IPE 100 8,1 100 55 4,1 5,7 10,3 171 16 34 6

IPE 120 10,4 120 64 4,4 6,3 13,2 318 28 53 9

IPE 140 12,9 140 73 4,7 6,9 16,4 541 45 77 12

IPE 160 15,8 160 82 5,0 7,4 20,1 869 68 109 17

IPE 180 18,8 180 91 5,3 8,0 23,9 1 320 101 146 22

IPE 200 22,4 200 100 5,6 8,5 28,5 1 940 142 194 29

IPE 220 26,2 220 110 5,9 9,2 33,4 2 770 205 252 37

IPE 240 30,7 240 120 6,2 9,8 39,1 3 890 284 324 47

IPE 270 36,1 270 135 6,6 10,2 45,9 5 790 420 429 62

IPE 300 42,2 300 150 7,1 10,7 53,8 8 360 604 557 81

IPE 330 49,1 330 160 7,5 11,5 62,6 11 770 788 713 99

IPE 360 57,1 360 170 8,0 12,7 72,7 16 270 1 040 904 123

IPE 400 66,3 400 180 8,6 13,5 84,5 23 130 1 320 1 160 146

IPE 450 77,6 450 190 9,4 14,6 98,8 33 740 1 680 1 500 176

IPE 500 90,7 500 200 10,2 16,0 116,0 48 200 2 140 1 930 214

IPE 550 106,0 550 210 11,1 17,2 134,0 67 120 2 670 2 440 254

IPE 600 122,0 600 220 12,0 19,0 156,0 92 080 3 390 3 070 308

N UA N C E  S TA N DA R D

S275JR
LO N G U E U R  S TA N DA R D

12 100 mm
F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
N O R M E  D E  S E C T I O N

EN 10365
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01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
IPN

P O U T R E L L E S  E N  I  À  A I L E S  I N C L I N É E S

IPN
Profilés en I à ailes inclinées pour structures porteuses, charpentes, poutres et

planchers métalliques. Grande résistance mécanique et stabilité dimensionnelle,

de 80 à 400 mm.

Haute résistance et précision géométrique.

CARACTÉRISTIQUES DE SECTION EN 10365 · dimensions en mm · kg/ml · A en cm² · I en cm⁴ · W en cm³

RÉF. KG/ML H B S T A IY IZ WY WZ

IPN 80 5,9 80 42 3,9 5,9 7,6 78 6 19 3

IPN 100 8,3 100 50 4,5 6,8 10,6 171 12 34 5

IPN 120 11,1 120 58 5,1 7,7 14,2 328 22 55 7

IPN 140 14,3 140 66 5,7 8,6 18,3 573 35 82 11

IPN 160 17,9 160 74 6,3 9,5 22,8 935 55 117 15

IPN 180 21,9 180 82 6,9 10,4 27,9 1 450 81 161 20

IPN 200 26,2 200 90 7,5 11,3 33,4 2 140 117 214 26

IPN 220 31,1 220 98 8,1 12,2 39,5 3 060 162 278 33

IPN 240 36,2 240 106 8,7 13,1 46,1 4 250 221 354 42

IPN 260 41,9 260 113 9,4 14,1 53,3 5 740 288 442 51

IPN 280 47,9 280 119 10,1 15,2 61,0 7 590 364 542 61

IPN 300 54,2 300 125 10,8 16,2 69,0 9 800 451 653 72

IPN 320 61,0 320 131 11,5 17,3 77,7 12 510 555 782 85

IPN 340 68,0 340 137 12,2 18,3 86,7 15 700 674 923 98

IPN 360 76,1 360 143 13,0 19,5 97,0 19 610 818 1 090 114

IPN 380 84,0 380 149 13,7 20,5 107,0 24 010 975 1 260 131

IPN 400 92,4 400 155 14,4 21,6 118,0 29 210 1 160 1 460 149

N UA N C E  S TA N DA R D

S275JR
LO N G U E U R  S TA N DA R D

12 000 mm
F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
N O R M E  D E  S E C T I O N

EN 10365
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01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
UPN

P R O F I L É S  E N  U  À  A I L E S  I N C L I N É E S

UPN
Profilés en U laminés à chaud à ailes inclinées, utilisés dans les structures

porteuses, les charpentes et les ouvrages mécano-soudés. Hauteurs de 80 à

400 mm.

Haute résistance et précision dimensionnelle · acier S275JR soudable et durable.

CARACTÉRISTIQUES DE SECTION EN 10365 · dimensions en mm · kg/ml · A en cm² · I en cm⁴ · W en cm³

RÉF. KG/ML H B S T A IY IZ WY WZ

UPN 80 8,6 80 45 6,0 8,0 11,0 106 19 27 6

UPN 100 10,6 100 50 6,0 8,5 13,5 206 29 41 8

UPN 120 13,4 120 55 7,0 9,0 17,0 364 43 61 11

UPN 140 16,0 140 60 7,0 10,0 20,4 605 63 86 15

UPN 160 18,8 160 65 7,5 10,5 24,0 925 85 116 18

UPN 180 22,0 180 70 8,0 11,0 28,0 1 350 114 150 22

UPN 200 25,3 200 75 8,5 11,5 32,2 1 910 148 191 27

UPN 220 29,4 220 80 9,0 12,5 37,4 2 690 197 245 34

UPN 240 33,2 240 85 9,5 13,0 42,3 3 600 248 300 40

UPN 260 37,9 260 90 10,0 14,0 48,3 4 820 317 371 48

UPN 280 41,8 280 95 10,0 15,0 53,3 6 280 399 448 57

UPN 300 46,2 300 100 10,0 16,0 58,8 8 030 495 535 68

UPN 320 59,5 320 100 14,0 17,5 75,8 10 870 597 679 81

UPN 350 60,6 350 100 14,0 16,0 77,3 12 840 570 734 75

UPN 380 63,1 380 102 13,5 16,0 80,4 15 760 615 829 79

UPN 400 71,8 400 110 14,0 18,0 91,5 20 350 846 1 020 102

N UA N C E  S TA N DA R D

S275JR
LO N G U E U R  S TA N DA R D

12 000 mm
F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
N O R M E  D E  S E C T I O N

EN 10365
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01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
HEA

P O U T R E L L E S  E N  H  À  A I L E S  L A R G E S

HEA
Profilés en H à ailes larges et parallèles : le meilleur compromis entre poids réduit

et résistance élevée, largement utilisés dans les charpentes métalliques

modernes.

Profil optimisé : résistance et légèreté · acier S275JR facilement soudable.

CARACTÉRISTIQUES DE SECTION EN 10365 · dimensions en mm · kg/ml · A en cm² · I en cm⁴ · W en cm³

RÉF. KG/ML H B S T A IY IZ WY WZ

HEA 100 16,7 96 100 5,0 8,0 21,2 349 134 73 27

HEA 120 19,9 114 120 5,0 8,0 25,3 606 231 106 38

HEA 140 24,7 133 140 5,5 8,5 31,4 1 030 389 155 56

HEA 160 30,4 152 160 6,0 9,0 38,8 1 670 616 220 77

HEA 180 35,5 171 180 6,0 9,5 45,3 2 510 925 294 103

HEA 200 42,3 190 200 6,5 10,0 53,8 3 690 1 340 389 134

HEA 220 50,5 210 220 7,0 11,0 64,3 5 410 1 950 515 178

HEA 240 60,3 230 240 7,5 12,0 76,8 7 760 2 770 675 231

HEA 260 68,2 250 260 7,5 12,5 86,8 10 450 3 670 836 282

HEA 280 76,4 270 280 8,0 13,0 97,3 13 670 4 760 1 010 340

HEA 300 88,3 290 300 8,5 14,0 112,5 18 260 6 310 1 260 421

HEA 320 97,6 310 300 9,0 15,5 124,4 22 930 6 990 1 480 466

HEA 340 105,0 330 300 9,5 16,5 133,5 27 690 7 440 1 680 496

HEA 360 112,0 350 300 10,0 17,5 142,8 33 090 7 890 1 890 526

HEA 400 125,0 390 300 11,0 19,0 159,0 45 070 8 560 2 310 571

HEA 450 140,0 440 300 11,5 21,0 178,0 63 720 9 470 2 900 631

HEA 500 155,0 490 300 12,0 23,0 197,5 86 970 10 370 3 550 691

HEA 550 166,0 540 300 12,5 24,0 211,8 111 900 10 820 4 150 721

HEA 600 178,0 590 300 13,0 25,0 226,5 141 200 11 270 4 790 751

N UA N C E  S TA N DA R D

S275JR
LO N G U E U R  S TA N DA R D

12 100 mm
F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
N O R M E  D E  S E C T I O N

EN 10365
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01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
HEB

P O U T R E L L E S  E N  H ,  S É R I E  R E N F O R C É E

HEB
Profilés en H à ailes larges renforcées, conçus pour les structures exigeant une

grande résistance à la flexion et à la compression : géométrie équilibrée, rigidité

maximale.

Haute capacité portante et rigidité accrue · acier S275JR soudable et durable.

CARACTÉRISTIQUES DE SECTION EN 10365 · dimensions en mm · kg/ml · A en cm² · I en cm⁴ · W en cm³

RÉF. KG/ML H B S T A IY IZ WY WZ

HEB 100 20,4 100 100 6,0 10,0 26,0 450 167 90 34

HEB 120 26,7 120 120 6,5 11,0 34,0 864 318 144 53

HEB 140 33,7 140 140 7,0 12,0 43,0 1 510 550 216 79

HEB 160 42,6 160 160 8,0 13,0 54,3 2 490 889 311 111

HEB 180 51,2 180 180 8,5 14,0 65,3 3 830 1 360 426 151

HEB 200 61,3 200 200 9,0 15,0 78,1 5 700 2 000 570 200

HEB 220 71,5 220 220 9,5 16,0 91,0 8 090 2 840 736 258

HEB 240 83,2 240 240 10,0 17,0 106,0 11 260 3 920 938 327

HEB 260 93,0 260 260 10,0 17,5 118,4 14 920 5 130 1 150 395

HEB 280 103,0 280 280 10,5 18,0 131,4 19 270 6 590 1 380 471

HEB 300 117,0 300 300 11,0 19,0 149,1 25 170 8 560 1 680 571

HEB 320 127,0 320 300 11,5 20,5 161,3 30 820 9 240 1 930 616

HEB 340 134,0 340 300 12,0 21,5 170,9 36 660 9 690 2 160 646

HEB 360 142,0 360 300 12,5 22,5 180,6 43 190 10 140 2 400 676

HEB 400 155,0 400 300 13,5 24,0 197,8 57 680 10 820 2 880 721

HEB 450 171,0 450 300 14,0 26,0 218,0 79 890 11 720 3 550 781

HEB 500 187,0 500 300 14,5 28,0 238,6 107 200 12 620 4 290 842

HEB 550 199,0 550 300 15,0 29,0 254,1 136 700 13 080 4 970 872

HEB 600 212,0 600 300 15,5 30,0 270,0 171 000 13 530 5 700 902

N UA N C E  S TA N DA R D

S275JR
LO N G U E U R  S TA N DA R D

12 100 mm
F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
N O R M E  D E  S E C T I O N

EN 10365

Atlas Steel · Charpente et laminés · Brochure 01 · 2026 atlassteel.ma · 8



01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Profilés reconstitués soudés

S E C T I O N  S U R  M E S U R E

Profilés reconstitués soudés (PRS)
Âme et semelles découpées aux cotes exactes puis soudées à l'arc submergé : la

section est dessinée pour les efforts réels du projet. Grandes portées au-delà de

30 m, charges lourdes, poutres de roulement : là où le laminé s'arrête.

SECTIONS STANDARD ·  POTEAUX ET FERMES mm · kg/ml · A en cm² · I en cm⁴ · W en cm³

DÉSIGNATION KG/ML H B S T A IY IZ WY WZ

WB 333×6 - 8×180 38,3 349 180 6 8 48,8 10 220 778 586 86

WB 333×6 - 10×200 47,1 353 200 6 10 60,0 13 615 1 334 771 133

WB 400×6 - 10×200 50,2 420 200 6 10 64,0 20 013 1 334 953 133

WB 500×6 - 10×200 55,0 520 200 6 10 70,0 32 263 1 334 1 241 133

WB 500×6 - 12×220 65,0 524 220 6 12 82,8 40 859 2 130 1 560 194

WB 500×6 - 12×300 80,1 524 300 6 12 102,0 53 445 5 401 2 040 360

WB 500×8 - 15×300 102,0 530 300 8 15 130,0 68 026 6 752 2 567 450

WB 600×8 - 12×220 79,1 624 220 8 12 100,8 63 846 2 132 2 046 194

WB 600×8 - 15×250 96,6 630 250 8 15 123,0 85 331 3 909 2 709 313

WB 600×8 - 15×300 108,3 630 300 8 15 138,0 99 518 6 753 3 159 450

WB 750×8 - 15×300 117,8 780 300 8 15 150,0 159 818 6 753 4 098 450

WB 750×8 - 20×300 141,3 790 300 8 20 180,0 206 035 9 003 5 216 600

Désignation WB hâme × tw - tf × bf : le nombre après WB est la hauteur d'âme ; h est la hauteur totale, s = tw l'épaisseur d'âme, t = tf et b = bf

l'épaisseur et la largeur de semelle. Classe de section à vérifier, EN 1993-1-1 tableau 5.2.

CHEMINS DE ROULEMENT ·  ENTRAXE DE PORTIQUES JUSQU'À 8  M capacité de pont indiquée après la désignation

DÉSIGNATION KG/ML H B S T A IY IZ WY WZ

WB 600×8 - 12×250/10×200 5 t 76,9 622 250/200 8 12/10 98,0 60 133 2 232 1 761 179

WB 750×8 - 15×300/12×200 10 t 101,3 777 300/200 8 15/12 129,0 123 766 4 178 2 753 279

WB 750×8 - 20×300/20×220 15 t 128,7 790 300/220 8 20/20 164,0 180 000 6 278 4 161 419

WB 1000×10 - 15×350/12×250 20 t 143,3 1 027 350/250 10 15/12 182,5 288 174 6 930 5 013 396

Sections dissymétriques : semelle supérieure / semelle inférieure. Flexion, flèche e/750 et fatigue EN 1993-6.

Capacités de la ligne : âme de 200 à 2 500 mm de hauteur ; semelle jusqu'à 1 250 mm de largeur ; épaisseurs jusqu'à 50 mm ; longueur jusqu'à 15
m en une seule pièce, au-delà éclisse de jonction boulonnée ; contre-flèche 100 mm maximum. Acier S355JR en standard, S275JR au choix.
Poutres coniques et caissons sur plan. Commande en nombre de pièces et longueur. Valeurs indicatives, à confirmer par le bureau d'études.

N UA N C E

S355JR · S275JR
LO N G U E U R  M A X I M A L E

15 000 mm
F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
CA LC U L

EN 1993-1-1

Atlas Steel · Charpente et laminés · Brochure 01 · 2026 atlassteel.ma · 9



01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Laminés marchands

S O U S - PA R T I E  ·  0 1  C H A R P E N T E  E T  L A M I N É S

Laminés marchands.
Barres plates, carrées et rondes et cornières à ailes égales, laminées à chaud : les profils simples de la serrurerie, des

cadres et des pièces mécano-soudées. Nuance selon produit et section : S235JR ou S275JR (cornières S235JR en

dessous de la L 50 × 50 × 5, S275JR à partir de la L 50 × 50 × 5). Fers plats en 6 000 mm, fers carrés et ronds en 12

000 mm, cornières en 6 000 ou 12 000 mm selon la section.

F E R S  P L AT S

128 sections
De 10 × 3 à 200 × 40 mm.

F E R S  CA R R É S  E T  R O N D S

17 cotes · 31 Ø
Carrés de 8 à 80 mm, ronds de Ø 6 à Ø 60.

C O R N I È R E S

25 références
Ailes égales de 20 à 150 mm.

DA N S  C E T T E  S O U S - PA R T I E

Fers plats 11

Fers carrés et ronds 12

Cornières à ailes égales 13

F I N I T I O N S

Brut, ou grenaillé Sa 2½ et prépeint d'un primaire soudable 20 µm à
partir de 3 mm d'épaisseur.

Autres sections sur demande.

LAMINÉS
M A R C H A N D S

Atlas Steel · Charpente et laminés · Brochure 01 · 2026 atlassteel.ma · 10



01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Fers plats

L A M I N É S  M A R C H A N D S

Fers plats
La solution polyvalente de la construction métallique, de la serrurerie et de la

fabrication industrielle : 128 sections de 10 × 3 à 200 × 40 mm.

Barres plates laminées à chaud, arêtes vives, tolérances EN 10058.

MASSE EN KG/ML largeur en ligne, épaisseur en colonne, en mm

LARGEUR 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40

10 0,24 0,31 0,39 0,47 - - - - - - - -

12 0,28 0,38 0,47 0,57 - - - - - - - -

15 0,35 0,47 0,59 0,71 - - - - - - - -

16 0,38 0,50 0,63 0,75 - - - - - - - -

20 0,47 0,63 0,78 0,94 1,26 - - - - - - -

25 0,59 0,78 0,98 1,18 1,57 - - - - - - -

30 0,71 0,94 1,18 1,41 1,88 2,35 - - - - - -

35 0,82 1,10 1,37 1,65 2,20 2,75 - - - - - -

40 0,94 1,26 1,57 1,88 2,51 3,14 - - - - - -

45 - 1,41 1,77 2,12 2,83 3,53 4,24 5,30 - - - -

50 - 1,57 1,96 2,35 3,14 3,92 4,71 5,89 - - - -

55 - 1,73 2,16 2,59 3,45 4,32 5,18 6,48 - - - -

60 - 1,88 2,35 2,83 3,77 4,71 5,65 7,06 - - - -

65 - - 2,55 3,06 4,08 5,10 6,12 7,65 10,20 - - -

70 - - 2,75 3,30 4,40 5,49 6,59 8,24 10,99 - - -

80 - - 3,14 3,77 5,02 6,28 7,54 9,42 12,56 - - -

90 - - - 4,24 5,65 7,06 8,48 10,60 14,13 17,66 - -

100 - - - 4,71 6,28 7,85 9,42 11,77 15,70 19,62 - -

120 - - - - 7,54 9,42 11,30 14,13 18,84 23,55 28,26 -

150 - - - - 9,42 11,77 14,13 17,66 23,55 29,44 35,32 -

200 - - - - - 15,70 18,84 23,55 31,40 39,25 47,10 62,80

128 sections de 10 × 3 à 200 × 40 mm. Section A (cm²) = masse (kg/ml) / 0,785. Surface développée (m²/ml) = 2 × (largeur + épaisseur) / 1 000,
cotes en mm. Autres sections sur demande.

N UA N C E  S TA N DA R D

S275JR
LO N G U E U R  S TA N DA R D

6 000 mm
F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
N O R M E  D E  S E C T I O N

EN 10058

Atlas Steel · Charpente et laminés · Brochure 01 · 2026 atlassteel.ma · 11



01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Fers carrés et ronds

L A M I N É S  M A R C H A N D S

Fers carrés et ronds
Barres pleines de section carrée ou circulaire, laminées à chaud : axes, tiges, ferronnerie et pièces mécano-soudées.

Nuance S275JR, longueur standard 12 000 mm.

F E R S  CA R R É S F E R S  R O N D S

FERS CARRÉS ·  EN 10059 kg/ml · A en cm²

A × A KG/ML A

8 × 8 0,50 0,64

10 × 10 0,78 1,00

12 × 12 1,13 1,44

14 × 14 1,54 1,96

15 × 15 1,77 2,25

16 × 16 2,01 2,56

18 × 18 2,54 3,24

20 × 20 3,14 4,00

22 × 22 3,80 4,84

25 × 25 4,91 6,25

30 × 30 7,06 9,00

35 × 35 9,62 12,25

40 × 40 12,56 16,00

45 × 45 15,90 20,25

50 × 50 19,62 25,00

60 × 60 28,26 36,00

80 × 80 50,24 64,00

FERS RONDS ·  EN 10060 kg/ml · A en cm²

Ø KG/ML A Ø KG/ML A

Ø 6 0,22 0,28 Ø 26 4,17 5,31

Ø 7 0,30 0,38 Ø 28 4,83 6,16

Ø 8 0,39 0,50 Ø 30 5,55 7,07

Ø 9 0,50 0,64 Ø 32 6,31 8,04

Ø 10 0,62 0,79 Ø 34 7,13 9,08

Ø 11 0,75 0,95 Ø 35 7,55 9,62

Ø 12 0,89 1,13 Ø 36 7,99 10,18

Ø 13 1,04 1,33 Ø 38 8,90 11,34

Ø 14 1,21 1,54 Ø 40 9,86 12,57

Ø 15 1,39 1,77 Ø 42 10,88 13,85

Ø 16 1,58 2,01 Ø 45 12,48 15,90

Ø 18 2,00 2,54 Ø 50 15,41 19,63

Ø 20 2,47 3,14 Ø 55 18,65 23,76

Ø 22 2,98 3,80 Ø 58 20,74 26,42

Ø 24 3,55 4,52 Ø 60 22,20 28,27

Ø 25 3,85 4,91

N UA N C E  S TA N DA R D

S275JR
LO N G U E U R  S TA N DA R D

12 000 mm
F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
N O R M E  D E  S E C T I O N

EN 10059 · EN
10060

Atlas Steel · Charpente et laminés · Brochure 01 · 2026 atlassteel.ma · 12



01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Cornières à ailes égales

C O R N I È R E S  À  A I L E S  É GA L E S

Cornières à ailes égales
Structures légères, cadres, contreventements et assemblages mécano-soudés : la

cornière offre une excellente résistance mécanique pour un encombrement

minimal, de 20 à 150 mm d'aile. Vingt-cinq références de stock, plusieurs

épaisseurs par section.

CARACTÉRISTIQUES DE SECTION EN 10056-1 · mm · kg/ml · A en cm² · e en cm · I en cm⁴ · i en cm

DÉSIGNATION
L a × a × t KG/ML A E IY = IZ IV IV NUANCE · LONGUEUR

L 20 × 20 × 2 † 0,61 0,77 0,56 0,28 0,12 0,39 S235JR · 6 m

L 20 × 20 × 3 0,88 1,12 0,60 0,39 0,17 0,38 S235JR · 6 m

L 25 × 25 × 2 † 0,76 0,97 0,68 0,56 0,23 0,49 S235JR · 6 m

L 25 × 25 × 3 1,12 1,43 0,72 0,80 0,33 0,48 S235JR · 6 m

L 30 × 30 × 2 † 0,93 1,19 0,78 0,97 0,41 0,59 S235JR · 6 m

L 30 × 30 × 3 1,36 1,73 0,84 1,40 0,59 0,58 S235JR · 6 m

L 35 × 35 × 3 † 1,60 2,04 0,96 2,29 0,95 0,68 S235JR · 6 m

L 40 × 40 × 3 † 1,84 2,35 1,07 3,45 1,44 0,78 S235JR · 6 m

L 40 × 40 × 4 2,42 3,08 1,12 4,47 1,86 0,78 S235JR · 6 m

L 45 × 45 × 3 † 2,09 2,66 1,18 4,93 2,07 0,88 S235JR · 6 m

L 45 × 45 × 4 † 2,74 3,49 1,23 6,43 2,68 0,88 S235JR · 6 m

L 50 × 50 × 3 † 2,33 2,96 1,31 6,86 2,88 0,99 S235JR · 6 m

L 50 × 50 × 4 † 3,06 3,89 1,36 8,97 3,73 0,98 S235JR · 6 m

L 50 × 50 × 5 3,77 4,80 1,40 11,0 4,55 0,97 S275JR · 6 ou 12 m

L 60 × 60 × 4 † 3,70 4,71 1,60 15,8 6,58 1,18 S275JR · 12 m

L 60 × 60 × 5 † 4,57 5,82 1,64 19,4 8,03 1,17 S275JR · 12 m

L 60 × 60 × 6 5,42 6,90 1,69 22,8 9,44 1,17 S275JR · 12 m

L 70 × 70 × 5 † 5,37 6,84 1,88 31,2 13,0 1,38 S275JR · 12 m

L 70 × 70 × 6 † 6,38 8,13 1,93 36,9 15,3 1,37 S275JR · 12 m

L 70 × 70 × 7 7,38 9,40 1,97 42,3 17,5 1,36 S275JR · 12 m

L 80 × 80 × 8 9,63 12,27 2,26 72,2 29,8 1,56 S275JR · 12 m

L 90 × 90 × 9 12,20 15,54 2,54 116 47,9 1,76 S275JR · 12 m

L 100 × 100 × 10 15,00 19,11 2,82 177 72,9 1,95 S275JR · 12 m

L 120 × 120 × 12 21,60 27,52 3,40 368 152 2,35 S275JR · 12 m

L 150 × 150 × 15 33,80 43,06 4,25 898 370 2,93 S275JR · 12 m

S235JR en 6 m en dessous de la L 50 × 50 × 5, S275JR à partir de la L 50 × 50 × 5 (en 6 ou 12 m), puis en 12 m. e : centre de gravité au dos de
l'aile ; Iv, iv : axe faible à 45°. † hors EN 10056-1. Épaisseur 2 mm : finition brute uniquement (grenaillage et primaire à partir de 3 mm).

N UA N C E S

S235JR · S275JR
LO N G U E U R S

6 m · 12 m
F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
N O R M E

EN 10056-1

Atlas Steel · Charpente et laminés · Brochure 01 · 2026 atlassteel.ma · 13



01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Tôles laminées à chaud

TÔ L E S  F O R T E S  ·  3  À  5 0  M M

Tôles laminées à chaud
Élément essentiel de toute structure métallique, la tôle laminée à chaud combine

résistance mécanique, stabilité dimensionnelle et durabilité. Épaisseurs de 3 à 50

mm, en sept formats de stock.

Finition grenaillée Sa 2½ : meilleure adhérence des revêtements · primaire soudable 20 µm :
protection immédiate · nuances certifiées EN 10025 et EN 10028.

FORMATS DE STOCK ·  D ISPONIB IL ITÉ  PAR ÉPAISSEUR formats en mm

ÉPAISSEUR 1 000 × 2 000 1 250 × 2 500 1 500 × 3 000 1 500 × 6 000 2 000 × 6 000 2 000 × 12 000 2 500 × 6 000

3 mm - - -

4 mm - - -

5 mm - - -

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

15 mm - -

20 mm - -

25 mm - -

30 mm - -

40 mm - -

50 mm - - - -

1 000 × 2 000 et 1 250 × 2 500 de 3 à 12 mm ; 1 500 × 3 000 et 1 500 × 6 000 de 3 à 50 mm ; 2 000 × 6 000 de 6 à 50 mm ; 2 000 × 12 000 et
2 500 × 6 000 de 6 à 40 mm. Tout autre format débité à la demande.

Livrables brutes, ou grenaillées et prépeintes selon les exigences du chantier. Disponibilité confirmée à l'offre.

C O N S T R U C T I O N

S235JR · S275JR ·
S355JR

A P PA R E I L S  À  P R E S S I O N

P265GH · P275GH
· P355GH

F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
D E N S I T É

7,85 kg/dm³

Atlas Steel · Charpente et laminés · Brochure 01 · 2026 atlassteel.ma · 14



01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Tôles larmées

TÔ L E S  À  R E L I E F  ·  3 / 5  À  6 / 8

Tôles larmées
Relief laminé dans la masse, sans rapport ni collage : il ne s'use pas et ne se

décolle pas. Motif en goutte d'eau, quatre notations disponibles dans les quatre

formats de stock, en S235JR.

Antidérapance obtenue par le relief lui-même, sans traitement rapporté · nuance certifiée
EN 10025 · tolérances dimensionnelles et de forme selon EN 10363 pour les tôles à relief
laminées en continu (débitées de bande large).

FORMATS DE STOCK ·  D ISPONIB IL ITÉ  PAR NOTATION formats en mm

NOTATION KG/M² 1 000 × 2 000 1 250 × 2 500 1 500 × 3 000 1 500 × 6 000

3/5 26

4/6 34

5/7 42

6/8 49

La notation donne l'âme puis la hauteur relief compris : 5/7 désigne une âme de 5 mm pour 7 mm hors tout.

N UA N C E

S235JR
N O R M E S

EN 10025 · EN
10363

F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
D E N S I T É

7,85 kg/dm³
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01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Tôles striées

TÔ L E S  À  R E L I E F  ·  3 / 5  À  6 / 8

Tôles striées
Relief laminé dans la masse, sans rapport ni collage : il ne s'use pas et ne se

décolle pas. Motif en damier, quatre notations disponibles dans les quatre formats

de stock, en S235JR.

Antidérapance obtenue par le relief lui-même, sans traitement rapporté · nuance certifiée
EN 10025 · tolérances dimensionnelles et de forme selon EN 10363 pour les tôles à relief
laminées en continu (débitées de bande large).

FORMATS DE STOCK ·  D ISPONIB IL ITÉ  PAR NOTATION formats en mm

NOTATION KG/M² 1 000 × 2 000 1 250 × 2 500 1 500 × 3 000 1 500 × 6 000

3/5 28

4/6 36

5/7 44

6/8 51

La notation donne l'âme puis la hauteur relief compris : 5/7 désigne une âme de 5 mm pour 7 mm hors tout.

N UA N C E

S235JR
N O R M E S

EN 10025 · EN
10363

F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
D E N S I T É

7,85 kg/dm³

Atlas Steel · Charpente et laminés · Brochure 01 · 2026 atlassteel.ma · 16



01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Tubes · profils creux

P R O F I L S  C R E U X  D E  C O N S T R U C T I O N

Tubes ronds, carrés
et rectangulaires.
Profils creux de construction en S235JRH ou S275J0H. Le choix se fait sur la façon dont la charge

arrive : centrée, dans un axe, ou répartie. Longueur standard 6 000 mm, ou à la longueur souhaitée ;

épaisseur de 1,5 à 12 mm selon la section.

T U B E S  R O N D S

36 diamètres
De Ø 16 à Ø 219, épaisseur de 1,5 à 6 mm.

T U B E S  CA R R É S

23 cotes
De 16 × 16 à 250 × 250, épaisseur de 1,5
à 12 mm.

T U B E S  R E C TA N G U L A I R E S

19 sections
De 30 × 20 à 150 × 100, épaisseur de 1,5
à 6 mm.

DA N S  C E T T E  PA R T I E

Tubes ronds 18

Tubes ronds (suite) 19

Tubes carrés 20

Tubes rectangulaires 21

Guide de choix des tubes 22

Guide & commande 23

S P É C I F I CAT I O N S

Profils creux formés à froid et soudés, conformes à EN 10219 ;
nuance S235JRH en standard, S275J0H sur demande.

Finition brute, ou grenaillée Sa 2½ et prépeinte d'un primaire
soudable 20 µm à partir de 3 mm d'épaisseur.

01
P R O F I L S  C R E U X

Atlas Steel · Charpente et laminés · Brochure 01 · 2026 atlassteel.ma · 17



01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Tubes ronds

P R O F I L S  C R E U X  C I R C U L A I R E S

Tubes ronds
Le profil creux circulaire, celui des serres, des garde-corps et des structures

tubulaires. Trente-six diamètres de Ø 16 à Ø 219, en longueur standard de 6 000

mm ou à la longueur souhaitée, et en épaisseur de 1,5 à 6 mm selon la section.

Formés à froid et soudés longitudinalement par induction haute fréquence · cordon de
soudure extérieur arasé · nuance certifiée EN 10219-1.

MASSE L INÉIQUE EN KG/ML épaisseur de paroi t en mm · EN 10219

SECTION
Ø 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6

Ø 16 0,54 0,69 - - - - - -

Ø 20 0,68 0,89 1,08 - - - - -

Ø 21,3 0,73 0,95 1,16 - - - - -

Ø 22 0,76 0,99 - - - - - -

Ø 25 0,87 1,13 1,39 1,63 - - - -

Ø 26,9 0,94 1,23 1,50 1,77 - - - -

Ø 28 0,98 1,28 - - - - - -

Ø 30 1,05 1,38 1,70 2,00 2,29 2,56 - -

Ø 32 1,13 1,48 1,82 2,15 2,46 2,76 - -

Ø 33 1,17 1,53 1,88 2,22 - - - -

Ø 33,7 1,19 1,56 1,92 2,27 2,61 2,93 - -

Ø 35 1,24 1,63 2,00 2,37 2,72 3,06 - -

Ø 38 1,35 1,78 2,19 2,59 2,98 3,35 - -

Ø 40 1,42 1,87 2,31 2,74 - - - -

Ø 42 1,50 1,97 2,44 2,89 - - - -

Ø 42,4 1,51 1,99 2,46 2,91 3,36 3,79 - -

Ø 45 1,61 2,12 2,62 3,11 - - - -

Ø 48 1,72 2,27 2,81 3,33 - - - -

Les combinaisons vides ne sont pas fabriquées. Suite des diamètres page 19.

Finitions. Brut sur toutes les épaisseurs ; grenaillé Sa 2½ et prépeint (primaire soudable 20 µm) à partir de 3 mm.

N UA N C E  S TA N DA R D

S235JRH
N O R M E

EN 10219
LO N G U E U R  S TA N DA R D

6 000 mm
ou à la longueur souhaitée

F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
prépeint à partir de 3 mm

Atlas Steel · Charpente et laminés · Brochure 01 · 2026 atlassteel.ma · 18



01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Tubes ronds (suite)

P R O F I L S  C R E U X  C I R C U L A I R E S

Tubes ronds (suite)
Grands diamètres, de Ø 48,3 à Ø 219, pour les portées et les charges les plus

fortes.

Formés à froid et soudés longitudinalement par induction haute fréquence · cordon de
soudure extérieur arasé · nuance certifiée EN 10219-1.

MASSE L INÉIQUE EN KG/ML épaisseur de paroi t en mm · EN 10219

SECTION
Ø 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6

Ø 48,3 1,73 2,28 2,82 3,35 3,87 4,37 - -

Ø 50 1,79 2,37 2,93 3,48 - - - -

Ø 50,3 1,81 2,38 2,95 3,50 4,04 4,57 - -

Ø 60 2,16 2,86 3,55 4,22 - - - -

Ø 60,3 2,18 2,88 3,56 4,24 4,90 5,55 6,82 8,03

Ø 63,5 2,29 3,03 3,76 4,48 5,18 5,87 7,21 8,51

Ø 70 2,53 3,35 4,16 4,96 5,74 6,51 8,01 9,47

Ø 76 2,76 3,65 4,53 5,40 - - - -

Ø 76,1 2,76 3,65 4,54 5,41 6,27 7,11 8,77 10,37

Ø 88,9 3,23 4,29 5,33 6,36 7,37 8,38 10,35 12,27

Ø 101,6 3,70 4,91 6,11 7,29 8,47 9,63 11,91 14,15

Ø 114,3 - 5,54 6,89 8,23 9,56 10,88 13,48 16,03

Ø 127 - 6,17 7,68 9,17 10,66 12,13 15,04 17,90

Ø 133 - 6,46 8,05 9,62 11,18 12,73 15,78 18,79

Ø 139,7 - 6,79 8,46 10,11 11,76 13,39 16,61 19,78

Ø 159 - 7,74 9,65 11,54 13,42 15,29 18,99 22,64

Ø 168,3 - - 10,22 12,23 14,22 16,21 20,14 24,02

Ø 219 - - 13,35 15,98 18,60 21,21 26,39 31,52

Les combinaisons vides ne sont pas fabriquées. Autre diamètre ou autre épaisseur : sur étude.

Finitions. Brut sur toutes les épaisseurs ; grenaillé Sa 2½ et prépeint (primaire soudable 20 µm) à partir de 3 mm.

N UA N C E  S TA N DA R D

S235JRH
N O R M E

EN 10219
LO N G U E U R  S TA N DA R D

6 000 mm
ou à la longueur souhaitée

F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
prépeint à partir de 3 mm

Atlas Steel · Charpente et laminés · Brochure 01 · 2026 atlassteel.ma · 19



01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Tubes carrés

P R O F I L S  C R E U X  CA R R É S

Tubes carrés
Vingt-trois cotes, de 16 × 16 à 250 × 250. Le carré reprend la flexion dans les

deux axes, ce qui en fait le profil des poteaux et des ossatures secondaires. Les

fortes épaisseurs, jusqu'à 12 mm, commencent à 150 × 150.

Rayon extérieur d'angle selon EN 10219-2 : 1,6 à 2,4 t jusqu'à 6 mm, 2,0 à 3,0 t de 6 à 10
mm, 2,4 à 3,6 t au-delà · équerrage 90° ± 1° · nuance certifiée EN 10219-1.

MASSE L INÉIQUE EN KG/ML épaisseur de paroi t en mm · EN 10219

SECTION
b × b 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6 8 10 12

16 × 16 0,64 0,80 - - - - - - - - -

20 × 20 0,83 1,05 - - - - - - - - -

25 × 25 1,06 1,36 1,64 1,89 - - - - - - -

30 × 30 1,30 1,68 2,03 2,36 2,66 2,94 - - - - -

35 × 35 1,53 1,99 2,42 2,83 3,21 3,57 - - - - -

40 × 40 1,77 2,31 2,82 3,30 3,76 4,20 - - - - -

45 × 45 2,00 2,62 3,21 3,77 4,31 4,83 - - - - -

50 × 50 2,24 2,93 3,60 4,25 4,86 5,45 - - - - -

60 × 60 2,71 3,56 4,39 5,19 5,96 6,71 8,13 9,45 - - -

70 × 70 3,18 4,19 5,17 6,13 7,06 7,97 9,70 11,33 - - -

80 × 80 3,65 4,82 5,96 7,07 8,16 9,22 11,27 13,21 16,36 - -

90 × 90 4,12 5,45 6,74 8,01 9,26 10,48 12,84 15,10 - - -

100 × 100 - 6,07 7,53 8,96 10,36 11,73 14,41 16,98 21,39 25,56 -

120 × 120 - - 9,10 10,84 12,56 14,25 17,55 20,75 26,41 31,84 -

130 × 130 - - 9,88 11,78 13,65 15,50 19,12 22,63 - - -

140 × 140 - - - - - 16,76 20,69 24,52 31,43 38,12 -

150 × 150 - - - 13,67 15,85 18,01 22,26 26,40 33,95 41,26 47,15

160 × 160 - - - - - - 23,83 28,29 36,46 44,40 -

180 × 180 - - - - - - 26,97 32,05 41,48 50,68 -

200 × 200 - - - - - - 30,11 35,82 46,51 56,96 65,99

220 × 220 - - - - - - 33,25 39,59 51,53 - -

230 × 230 - - - - - - - - 54,04 - -

250 × 250 - - - - - - - 45,24 59,07 72,66 -

Les combinaisons vides ne sont pas fabriquées. Autre cote ou autre épaisseur : sur étude.

Finitions. Brut sur toutes les épaisseurs ; grenaillé Sa 2½ et prépeint (primaire soudable 20 µm) à partir de 3 mm.

N UA N C E  S TA N DA R D

S235JRH
N O R M E

EN 10219
LO N G U E U R  S TA N DA R D

6 000 mm
ou à la longueur souhaitée

F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
prépeint à partir de 3 mm
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01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Tubes rectangulaires

P R O F I L S  C R E U X  R E C TA N G U L A I R E S

Tubes rectangulaires
Dix-neuf sections, de 30 × 20 à 150 × 100. Le rectangle porte dans le sens de sa

grande dimension : c'est le profil des pannes légères, des chevêtres et des

ossatures de bardage.

Formés à froid à partir de feuillard laminé à chaud · tolérances de forme et de dimensions EN
10219-2 · nuance certifiée EN 10219-1.

MASSE L INÉIQUE EN KG/ML épaisseur de paroi t en mm · EN 10219

SECTION
h × b 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6

30 × 20 1,06 1,36 1,64 1,89 - - - -

35 × 20 1,18 1,52 1,84 - - - - -

40 × 20 1,30 1,68 2,03 2,36 - - - -

40 × 27 1,46 1,90 2,31 2,69 - - - -

40 × 30 1,53 1,99 - - - - - -

50 × 30 1,77 2,31 2,82 3,30 - - - -

60 × 30 2,00 2,62 3,21 3,77 - - - -

60 × 40 2,24 2,93 3,60 4,25 4,86 5,45 - -

70 × 40 2,47 3,25 3,99 4,72 5,41 6,08 - -

80 × 40 2,71 3,56 4,39 5,19 5,96 6,71 8,13 -

80 × 60 - 4,19 5,17 6,13 - - - -

100 × 40 - - 5,17 6,13 7,06 7,97 9,70 11,33

100 × 50 - - 5,56 6,60 7,61 8,59 10,48 12,27

100 × 60 - - 5,96 7,07 8,16 9,22 11,27 13,21

100 × 80 - - 6,74 8,01 9,26 10,48 12,84 15,10

120 × 50 - - - 7,54 8,71 9,85 12,05 14,16

120 × 80 - - 7,53 8,96 10,36 11,73 14,41 16,98

120 × 100 - - 8,31 9,90 11,46 12,99 15,98 18,87

150 × 100 - - 9,49 11,31 13,11 14,87 18,33 21,69

Les combinaisons vides ne sont pas fabriquées. Autre section ou autre épaisseur : sur étude.

Finitions. Brut sur toutes les épaisseurs ; grenaillé Sa 2½ et prépeint (primaire soudable 20 µm) à partir de 3 mm.

N UA N C E  S TA N DA R D

S235JRH
N O R M E

EN 10219
LO N G U E U R  S TA N DA R D

6 000 mm
ou à la longueur souhaitée

F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
prépeint à partir de 3 mm
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01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Guide de choix des tubes

T U B E S  ·  G U I D E  D E  C H O I X

Quel profil creux ?
Trois familles, un seul acier, une seule norme. Le choix se fait sur la façon dont la charge arrive et sur ce que la section

doit reprendre : compression centrée, flexion dans un axe, ou flexion dans les deux.

CHOIS IR  ENTRE ROND,  CARRÉ ET  RECTANGLE

FAMILLE CE QU'ELLE REPREND LE MIEUX EMPLOIS COURANTS GAMME PAGES

Tube rond Compression centrée et torsion Serres, garde-corps,
structures tubulaires

36 diamètres 18 · 19

Tube carré Flexion dans les deux axes Poteaux, ossatures
secondaires

23 cotes 20

Tube rectangulaire Flexion dans le grand axe Pannes légères, chevêtres,
bardage

19 sections 21

REPÈRES DE MISE  EN ŒUVRE

POINT CE QU'IL FAUT SAVOIR

Nuance S235JRH en standard ; S275J0H sur demande quand la structure l'exige

Longueur 6 000 mm en standard ; tubes possibles à la longueur souhaitée

Épaisseurs De 1,5 à 6 mm en rond et en rectangulaire, de 1,5 à 12 mm en carré

Angles Rayon extérieur selon EN 10219-2 : 1,6 à 2,4 fois l'épaisseur t jusqu'à 6 mm, 2,0 à 3,0 t de 6 à
10 mm, 2,4 à 3,6 t au-delà

Assemblage Le profil creux fermé se soude en bout ou sur platine ; prévoir l'accès

Finitions Brut, ou grenaillé Sa 2½ et prépeint d'un primaire soudable 20 µm à partir de 3 mm ; en dessous,
brut uniquement

Hors gamme Autre section ou autre épaisseur : sur étude

Les masses des tableaux des pages 21 à 18 sont calculées sur le périmètre moyen de la paroi, pour une densité de 7,85 kg/dm³. Pour les tubes
carrés et rectangulaires, elles tiennent compte des angles arrondis selon EN 10219-2 (rayon extérieur 2 t jusqu'à 6 mm, 2,5 t jusqu'à 10 mm, 3 t
au-delà). Elles servent au bilan acier du projet.

Commander un tube

Indiquer la famille, la section, l'épaisseur, la longueur, la finition et la quantité. Exemple : tube carré 100 × 100 × 4 × 6 000 · grenaillé
prépeint · 30 pcs.

N UA N C E  S TA N DA R D

S235JRH
N O R M E

EN 10219
LO N G U E U R  S TA N DA R D

6 000 mm
ou à la longueur souhaitée

F I N I T I O N S

Brut ou prépeint
prépeint à partir de 3 mm
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01 ·  CHARPENTE ET LAMINÉS
Guide & commande

A I D E  À  L A  D É C I S I O N

Guide & commande
Le bon profil pour chaque fonction de la charpente, les capacités des PRS et la façon de rédiger une commande.

CHOIS IR  LA FAMILLE

BESOIN DU PROJET SOLUTION RÉFÉRENCE LONGUEUR STANDARD

Charpente principale, portiques IPE · HEA · HEB S275JR · EN 10365 12 100 mm

Poutres, linteaux, traverses UPN · IPN S275JR · 80 à 400 12 000 mm

Grandes portées et roulement PRS sur mesure (WB) S355JR · âme ≤ 2 500 jusqu'à 15 m d'une pièce

Platines, brides, goussets Fers plats · tôles EN 10058 / EN 10025 6 000 mm · formats de tôle

Contreventements, cadres Cornières EN 10056-1 6 m < L 50 × 50 × 5 · 6 ou 12 m
dès L 50 × 50 × 5

Axes, tiges, ferronnerie Fers ronds · carrés EN 10059 / EN 10060 12 000 mm

Poteaux légers, ossatures, garde-corps Tubes ronds · carrés ·
rectangulaires

S235JRH · EN 10219 6 000 mm ou sur mesure

Toutes les familles sont livrables brutes, ou grenaillées Sa 2½ et prépeintes d'un primaire soudable 20 µm à partir de 3 mm d'épaisseur. Cornières :
S235JR en dessous de la L 50 × 50 × 5, S275JR à partir de la L 50 × 50 × 5.

PRS ·  CAPACITÉS DE FABRICATION

CARACTÉRISTIQUE CAPACITÉ

Nuance S355JR standard, S275JR au choix

Hauteur d'âme jusqu'à 2 500 mm

Largeur de semelle jusqu'à 1 250 mm

Épaisseur jusqu'à 50 mm

Longueur jusqu'à 15 m en une seule pièce

Contre-flèche 100 mm maximum

Désignation WB hâme × tw - tf × bf

Exemple : WB 500×6 - 10×200 = âme de 500 × 6 mm, semelles de 10
× 200 mm. « PRS » désigne la famille.

SERVICES ET  DOCUMENTS

SERVICE OU DOCUMENT DISPONIBILITÉ

Stock standard · profilés laminés,
tubes et tôles

confirmée à l'offre

Laminés en barres de longueur
standard

livrés sans débit

Grenaillage Sa 2½ + primaire 20 µm,
dès 3 mm

selon finition et
charge atelier

PRS sur mesure · fabrication,
perçage, platines

sur étude

Certificat matière EN 10204 type 3.1 selon exigence de
commande

Note de calcul Eurocode 3 ·
charpente et PRS

sur demande

Format de commande

[Profilé] × [Longueur mm] · [Finition] · [Quantité]. Les PRS se commandent en nombre de pièces et longueur.

Exemples : IPE 300 × 12 100 · grenaillé prépeint · 46 pcs  ·  UPN 200 × 12 000 · brut · 20 pcs  ·  tôle 10 × 2 000 × 6 000 · grenaillée
prépeinte · 12 pcs  ·  WB 500×6 - 10×200 × 12 000 · grenaillé prépeint · 8 pcs.
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CONTACT
Charpente et laminés · Édition 2026

atlassteel.ma

Parlons de
votre projet.
L A  C O L L E C T I O N  2 0 2 6

01 Charpente et laminés

02 Pannes C+ et Z

03 Enveloppe du bâtiment

04 Supports de plaques de plâtre

05 Supports photovoltaïques

06 Rayonnage à palettes

S E R V I C E  C O M M E R C I A L

+212 661 623 623

commercial@atlassteel.ma

S I È G E

Complexe Industriel Bled Solb n°76

Mohammedia, Maroc

+212 522 070 165

contact@atlassteel.ma

E N  L I G N E

atlassteel.ma

S E R V I C E  T E C H N I Q U E

Notes de calcul, plans de pose, études hors standard : contactez le service commercial.

Engineered to last Brochure 01 · Charpente et laminés · édition 2026 · conçu et fabriqué au Maroc

tel:+212661623623
mailto:commercial@atlassteel.ma
tel:+212522070165
mailto:contact@atlassteel.ma
https://atlassteel.ma
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